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BEARBEITUNGSZENTER

ren mit der Gegenspindel die per-
fekte Losung fiur die wirtschaft-
liche Komplettbearbeitung von
Stangen- und Futterteilen darstel-
len, konzentrieren sich die
MAXXTURN 95 und 110 auf die
Zerspanung von Wellen- und
Flanschteilen. Ausgestattet mit
einer Y-Achse, angetriebenen
Werkzeugen, einer hochgenauen
C-Achse und sehr schnellen Eil-
gangen hat die MAXXTURN-Serie
alles, was der Kunde braucht, um
komplexe Dreh-Frasteile perfekt
herzustellen.

MAXXTURN 45

Umfangreiches Teilespektrum
Je nach Ausfiihrung bietet die
MAXXTURN 45 die Grundlage fiir
eine rationelle Teilefertigung von
Prézisions- und Drehfrasteilen.
Die Bandbreite der gefertigten
Werkstiicke reicht von Hydrau-
S — R — . = lik-/Pneumatik-Komponenten
Maxxturn 45 in-neuem Design. uber Maschinen sowie Motoren-
und Fahrzeugteilen hin zu Ele-
menten der Medizintechnik oder
L der Befestigungs- und Forder-
Komplette Losungen
lagerteile konnen unter anderem

produziert werden.

Individuelle Automatisieruny
Fiir die automatische Be- und
Entladung steht ein Schwenkla-

der zur Verfiigung. Diese dusserst

ER = B
kompakte und integrierte Belade-
einrichtung wird {iber die Ma-
schinensteuerung  angesteuert.

Eine Schwenkbewegung und eine

Linearbewegung angetrieben mit

Servomotoren garantieren einfa-

Mit der High-Performance-  vitdtssteigerungen erzielen lassen.  ist auch gewdhrleistet. Die  ches und schnelles Rusten. Vorge-
Drehmaschine MAXXTURN  Dafiir sorgen hochdynamische = MAXXTURN-Familie besteht in-  formte Rohteile lassen sich somit

45 bietet EMCO die perfekte L6-  Antriebssysteme.  Angenehmer  zwischen aus fiinf Mitgliedern:  auch lageorientiert in die Spann-
sung fiir die wirtschaftliche Kom-  Nebeneffekt: die notige Prizision ~— der MAXXTURN 25, 45, 65, 95  mittel einsetzen. Die Fertigteile
plettbearbeitung von der Stange,  und Steifigkeit fiir die Produktion ~ und 110. Wahrend die kleineren ~ werden nach der Fertigbearbei-
mit der sich erhebliche Produkti-  aufwendiger Dreh- und Frésteile  drei High-Performance-Drehzent-  tung iiber die Teileauffangvor-
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Die hohe Antriebsleistung der Spindel, verbunden mit optimalen Drehmomentverldufen, sichert

die Wirtschaftlichkeit sowohl bei der Stahl-Zerspanung als auch bei der Hochgeschwindigkeits-

zerspanung vorr Aluminium.

richtung aus der Maschine trans-
portiert und abgelegt.

Fur die Stangenbearbeitung
bietet EMCO zwei verschiedene
Lader: Der Schwenklader als eine
universelle Beladeeinrichtung fiir
vorgeformte Rohteile jeder Art
und den Kurzstangenlader
SL1200 als perfekte Losung zum
automatischen Nachschieben und
Nachladen von abgelingtem
Stangenmaterial.

Die Highlights der MAXXTURN-
Bauserie

Die Y-Achse ist bei der gesamten
MAXXTURN-Serie in den Ma-
schinenaufbau integriert. Dies ga-
rantiert maximale Stabilitdt sowie
hdchste Prézision aller gefertigten
Teile. Die -extrem breiten Fiih-
rungsabstande der Y-Achse be-
wirken ein stabiles Drehen und
geben dem Anwender noch mehr
Moglichkeiten zur Komplettbear-
beitung.

Ein weiteres Highlight ist die
kompakte  Gegenspindel,  die
Werkstiicke lageorientiert und bei
héchster  Genauigkeit fiir  die
Riickseitenbearbeitung iiberneh-
men kann. Eine zweite Aufspan-
nung und damit verbundene Lie-
gezeiten werden vermieden. Da-
durch werden deutliche Produk-
tivitatssteigerungen und kiirzere
Teilelieferzeiten erreicht.

Der Werkzeugrevolver mit
Ein-Motoren-Technik halt Platz
fiir 12 VDI25 Werkzeughalter be-
reit. Jede Station kann ange-
triebene Werkzeuge aufnehmen.
Bin Servomotor treibt die ange-
triebenen Werkzeuge beziehungs-
weise die Schwenkbewegung. Die
Werkzeughalter ausgestattet mit

EMCO-Ausrichtplatte ermog-
lichen das einfache, wiederhol-
genaue Einsetzen der Werkzeuge
ohne zeittreibenden Justierauf-
wand.

Im Rahmen des modularen
Aufbaus kann der Kunde zwi-
schen einer SIEMENS- (inkl.
ShopTurn-Dialogoberfliche) oder
einer FANUC-Steuerung (mit Ma-
nual-Guide-i-Programmierober-
flache) wahlen.

INFOS | KONTAKT [=] L
EMCO Werkzeugmaschinen AG
Hirschengraben 31
CH-6003 Luzern

T +41(0)78 780 17 30
www.emco-world.com
peter.herzig@emco-world.ch

TECHNIQUES
LASER SA

info@tec-laser.ch 021 886 11 11
1376 Goumoens-la-Ville

www.tec-laser.ch
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info@techlaser.ch 021 967 15 80
1844 Villeneuve

www.techlaser.ch

Technologies

info@fael-tolerie.ch 032 494 14 10
2575 Tauffelen

www.fael-tolerie.ch

DataCut

département de TECHNIQUES LASER SA
Communication visuelle

info@datacut.ch 021 313 42 22
1376 Goumoens-la-Ville

www.datacut.ch

Préazision = Schnelligkeit = Technologie

Ingenieurs- und Konstruktionsabteilung
Laser-Schneiden und Gravieren
Wasserstrahl-Schneiden

Stanzen kombiniert

Biegen/Abkanten bis 4000mm/230t
Schweissen, Inox, Stahl und Alu
Pulverbeschichtung

Industrielle Einbrenn-Lackierung
Zusammenbau bis zum Fertigprodukt
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- ISO 45001
ISO 9001
1ISO 14001
1ISO 3834-2
1SO 15085
EN 1090 EXC2

[BEGUNSTIGEN WIR
DIE INDUSTRIE
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